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SCALA

1/

RIFERIMENTI A PRATICHE PRECEDENTI N° PRATICA

DATA

PERCORSO FILE

Z:\Elenco Clienti\ASP\Consulenza nuovo sito\San Marzano

Il presente elaborato ¢ di esclusiva proprieta della RETECNA s.r.]., la riproduzione, anche parziale ¢ vietata.

NOTE:

CENTRALE TERMICA:

FUNZIONAMENTO DELL'IMPIANTO, PERTANTO SONO PURAMENTE INDICATIVI;
- PREVEDERE VALVOLE AUTOMATICHE DI SFIATO ARIA NEI PUNTI ALTI DELL'TMPIANTO;

LAVAGGIO IMPIANTO:

PRODOTTO RISANANTE IN QUANTITA' PARI:

- CIRCUITO PRIMARIO: 0,2 Kg;
- CIRCUITO SECONDARIO: 20Kg.
RIEMPIMENTO IMPIANTO:

MISCELATA CON IDONEO LIQUIDO CONDIZIONANTE IN QUANTITA' PARI A:
- CIRCUITO PRIMARIO: 0,2 Kg;
- CIRCUITO SECONDARIO: 20Kg.

RETE DI ADDUZIONE GAS METANO:

- PRIMA DELL'ALLACCIAMENTO DEL NUOVO GENERATORE DI CALORE, PREVEDERE IL LAVAGGIO 7 7
DELL'IMPIANTO IN CONFORMITA" ALLE SPECIFICHE TECNICHE IMPARTITE DAL PRODUTTORE, CON IDONEO 7

- UNA VOLTA TERMINATO IL LAVAGGIO, PROCEDERE CON IL RIEMPIMENTO DELL'IMPIANTO TERMICO IN 7 7
CONFORMITA'" ALLE SPECIFICHE TECNICHE IMPARTITE DAL PRODUTTORE, CON ACQUA TRATTATA E

- EFFETTUARE LA PROVA DI TENUTA DELLA RETE DI ADDUZIONE GAS METANO ESISTENTE. 7 7

- COLLEGAMENTI ELETTRICI PRESENTI NELLO SCHEMA INTENDONO DEFINIRE LA LOGICA DI 7 7
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DATI TECNICI LEGENDA

CALDAIA MURALE A
CONDENSAZIONE A CAMERA STAGNA
E TIRAGGIO FORZATO ADIBITA AL
RISCALDMANETO DEGLI AMBIENTI
ED ALLA PRODUZIONE DI ACQUA

@ BOLLITORE PER ACQUA CALDA

SANITARIA IN ACCIAIO INOX, ISOLATO
TERMICAMENTE COMPLETO DI NR.2
SCAMBIATORI DI CALORE:

Rendimento utile (30%) [%] 108,5

CALDA SANITARIA MEDIANTE Capacita totale [Litri] 200
ACCUMULO ESTERNO, COMPLETO DI | Superficie di Scambio [mq] 0,41+0,67
BRUCIATORE MODULANTE: Contenuto scambiatoriflitri] 1,73+2,84
Press. max.eserc. [bar] 8.0
Potenza focolare massima [kW] 34,9 | Dimen. con isolam. [mm] L650xP650xH 1250
Potenza focolare minima  [kW] 3.6 | Peso a vuoto kgl 99,4
Potenza utile massima kW] 342 | Completo di: Termometro, Vaso di espansione
Potenza utile minima [kW] 35 (Capacita 8 litri) e Valvola di sicurezza
Press.max.eserc. [bar] 3,0 | (Taratura 8,0 bar).
Contenuto acqua [litri] 2,4
Rendimento utile (100%) [%] 97,9

VASI DI ESPANSIONE-RISCALDAMENTO

[mg/kWh] 34,0 | VEL: cap. 50 litri; press.prec.: 1,50 bar; p.max: 6 bar

Ossidi di azoto (NOx)

Ossidi di carbonio (CO) [mg/kWh] 143,0
Potenza elettrica max. W] 120
Alimentazione METANO

Completa di: Circolatore elettronico, Valvola
deviatrice, Vaso di espansione (Capacita 10 litri),
Valvola di sicurezza (Taratura 3,0 bar) e Sonda
esterna.

)

SISTEMA EVACUAZIONE FUMI
CLASSIFICATO
T120-P1-W-V1-L40040-G(75) SECONDO
EN 1856-1 PER COLLEGAMENTO
CALDAIA-CANNA FUMARIA
ESISTENTE, COMPLETO DI:

- TRATTO ORIZZONTALE PER IL
COLLEGAMENTO DELLA CALDAIA
ALLA CANNA FUMARIA REALIZZATO
IN ACCIAIO INOX AISI 316
DOPPIAPARETE D.INT.80 PENDENZA 3%.

TERMOMETRO FONDO SCALA 120°C

RIDUTTORE DI PRESSIONE - Diam. 1 1/4"

alla II° velocita - Assorbimento 0,176 kW - Alimentazione Monofase)

CIRCOLATORE ELETTRONICO (Portata 3,0 mc/h - Prevalenza 6,0 mCA

RUBINETTO DI SCARICO/LAVAGGIO SCAMBIATORE COMPLETO DI
RUBINETTO DI INTERCETTAZIONE

®E

SCAMBIATORE DI CALORE A PIASTRE, SALDOBRASATO AVENTE LE
CARATTERISTICHE RIPORTATE NELLA RELATIVA TABELLA

SARACINESCA MULTIFUNZIONALE CON INTEGRATI VALVOLA DI
INTERCETTAZIONE, RITEGNO E RUBINETTO DI SCARICO/PRELIEVO
CAMPIONI ACQUA - Diam. 1 1/4"

RICIRCOLO ELETTRONICO PER A.C.S. COMPLETO DI TERMOSTATO (Portata
0,8 mc/h - Prevalenza 0,8 mCA - Assorbimento 0,007 kW - Alimentazione Monofase)

VALVOLA DI SICUREZZA ORDINARIA CON SCARICO CONVOGLIATO:
Diametro 1/2" - Pressione di taratura 3,0 bar

FILTRO DISSABBIATORE AUTOPULENTE PER
ACQUE POTABILI - Diam. 1 1/4"

SONDA DI TEMPERATURA ESTERNA
(fornita dal Costruttore del Generatore di Calore)

® ®®©

DEFANGATORE MAGNETICO PER TUBAZIONI ORIZZONTALI CON
ATTACCHI FILETTATI DN32, COMPLETO DI COIBENTAZIONE A GUSCIO

DOSATORE DI SALI NATURALI COMPLETO DI CARICA - Diam. 1 1/4"

GRUPPO AUTOMATICO DI RIEMPIMENTO CON BY-PASS E
RITEGNO (circuito primario pressione di taratura pari a 1,5 bar)

VALVOLA DI RITEGNO (stesso DN del tubo)

VASO DI ESPANSIONE (Lato riscaldamento)

MISCELATORE TERMOSTATICO A TRE VIE CON CARTUCCIA
SOSTITUIBILIE - Diam. 1"

OHONOHOHONONONG,

VALVOLA DI RITEGNO ANTINQUINAMENTO TIPO EA CONTRO
IL RISCHIO DI CONTAMINAZIONE DA ACQUE FINO A
CATEGORIA 2 (EN 1717 ¢ EN 13959) - Diam.: 1 1/4"

GIUNTO ANTIVIBRANTE PER GAS - Diam. 3/4"

® @ E

FILTRO PER GAS - Diam. 3/4"




